Ingenieria
Electronica en |la
Industria Petrolera

Control y Telemetria




e Etapa de estudiante, finalizando la carrera....

S ChmG * Primer trabajo como profesional.

llegué a : . :
5  Empiezo como auxiliar de primera en Control 1.

trabajar en
control?  Cambio de trabajo en una empresa de servicios.

 Cambio de trabajo entrando a Yacimiento Digital de YPF.




* Es un sector dentro de YPF que se encarga de |la
telemetria del yacimiento y el automatismo de las
instalaciones.

¢Que es * Tiene diferentes grupos de trabajo:
Yacimiento . PLC
Digital?
igital . SCADA
* Pl

* Entre otros




iQué es PI?
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iQué es

SCADA?
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iQué es una
RTU?




iQué hace la
RTU/PLC
localmente?
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iCoOmo se
comunica?
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ECADA PRODUCCION |
“MAITER"

l Bervidor Pi o
VIEW PRODUCCION | | l

iDe donde
se accede?



Perturbaciones
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Veamos un % apertura de

ejemplo valvula de
control de gas

Temperatura de
salida de
producto
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de salida de
producto
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salida de
producto




En Km 3 - ejecutando

Veamos un % apertura de
ejemplo valvula de
control de gas
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deseada
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producto
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salida de
producto




ECADA PRODUCCION |
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Veamos un
ejemplo

EnKm3

Eje«r:‘;mtla:do =l Nosotros, aca
control de un

calentador simulado




TCo10[Y

Veamos un % apertura; [
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agradecer a:

* Atodos ustedes, por su atencion.

e Alan Luz, por realizar la pantalla SCADA.

* Guillermo Martinez, por realizar la pantalla de PI.

* Marcelo Dos Santos, por configurar el entorno Pl para esta presentacion.

* Mauro Andreoli, por permitirme presentar el trabajo que hacemos dia a
dia en yacimiento digital.

* |EEE rama estudiantil, por darme este espacio.




